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Macchina di ridotte dimensioni, adatta
per ogni ambiente produttivo, viene affian-
cata ad altre macchine utensili per com-
pletare il ciclo di lavorazione. Il grande suc-
cesso ottenuto dal Centro di lavoro R1 che
Serrmac ha proposto al mercato alla scor-
sa BiMU, ha contribuito ad affermare I'a-
ziendatraileader nel settore delle macchi-
ne utensili.

Il centro di lavoro verti-
cale a tavola croce rap-
presenta I'evoluzione del-
le applicazioni delle tec-
nologie piu avanzate e si-
cure a favore delle presta-
zioni, per soddisfare le rea-
li esigenze di una produ-
zione particolarmente fles-
sibile ed efficiente per pre-
cisione e affidabilita. [l mo-
dello R1 ha corse assi X-Y-Z
di 460-370-420 mm con su-
perficie tavola da 600x350
mm, e carico distribuito di
200 kg. Velocita avanzamento di lavoro e
pari a 10000 mm/1' e rapidi 30000 mm/1'
(assi X-Y-Z); precisione di posizionamento
sugli assi X, VY, Z +/- 0,008 mm. e ripetibilita
+/- 0,008 mm.

Sono proposte due configurazioni: R1-
12 con magazzino utensili a 12 posti fissi a
ruota con cambio automatico degli uten-
sili (tempo 3,5 sec); R1 - 16 con magazzino
utensiliaruota con 16 posti a gestione RAN-

DOM con doppio braccio di scambio
(tempo 1,2 sec.)

I mandrino da kW 5,5 ha 10.000 rpm &
comandato da un motore in corrente al-
ternata BRUSHLESS, cono ISO 40.

Tutti i particolari che formano la struttu-
ra della macchina sono in ghisa opportu-
namente studiati nella costruzione e di-
mensione, assicurando ri-
gidita, assenza di vibrazio-
ni e precisione.

Gli assi X, Y, Z, scorrono
su guide lineari con quat-
tro pattini a ricircolo di sfe-
re, studiate per macchine
utensili ad asportazione di
truciolo garantendo in
questo modo rigidita con
carichi proporzionati nelle
quattro direzioni ed eleva-
te accelerazioni.

La carenatura racchiu-
de la macchina permet-
tendo la raccolta dei tru-
cioli e degli spruzzi del liquido refrigerante
durante la lavorazione, garantendo la pro-
tezione antinfortunistica all’operatore, con
ottima accessibilita alla zona di lavoro. |
modelli R1 sono dotati di serie di CNC Fa-
nuc Oi MC-Manual Guide i. Il pannello co-
mandi € montato sulla parte destra della
macchina, garantendo all'utilizzatore
un’eccellente ergonomia.
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